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Періодичне обслуговування 
як довгострокова інвестиція.

Завдяки своєму великому досвіду у виробництві фарб, Isaval має широкий спектр рішень для 
фарбування та обслуговування промислових зон, забезпечуючи найвищі експлуатаційні 
якості системам антикорозійного захисту обладнання та конструкцій, а також для 
фарбування підлоги матеріалами, виготовленими на основі смол нового покоління.

Логістичні центри

Виробничі площі

Дослідницькі центри

Торговельні центри

Переробні заводи

Центри технічного обслуговування 





АНТИКОРОЗІЙНИЙ 
захист металу.

IКОНОГРАФІЯ

             Нанесення щіткою

          Нанесення валиком

       Нанесення пістолетом

D30     Розчинник поліуретановий 

D90     Розчинник синтетичний

D100   Розчинник епоксидний
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1. Антикорозійні системи для промислових 
об’єктів.

У промисловому обладнанні та конструкціях багато металевих елементів, сприйнятливих 
до окислення. Ось чому вимоги до покриттів на відкритих металевих поверхнях дуже суворі, 
і фарби, що застосовуються, повинні відповідати ряду характеристик, щоб забезпечити їх 
довговічність у певних умовах навколишнього середовища та відповідному механічному 
зносу, якому вони піддаються.

2. Посібник з вибору системи.

2.1 Ступінь корозійності навколишнього середовища.

Залежно від типу галузі, ступінь корозійності середовища змінюється, враховуючи умови:

•  Вологість.

•  Температура.

•  УФ-випромінювання.

•  Вплив хімічних речовин.

•  Солоність.

Однак  і механічний знос, який можуть зазнавати поверхні, стає ще одним каталізатором 
цих процесів корозії.

Стандарт UNE-EN ISO 12944 “Лакофарбові матеріали: Захист від корозії сталевих конструкцій 
за допомогою систем захисту фарбою” встановлює класифікацію середовищ за ступенем 
їх корозії на основі швидкості втрати маси з металевої поверхні, визначивши як приклади 
середовища, зібрані в наступній таблиці.
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КАТЕГОРІЇ АТМОСФЕРНОЇ КОРОЗІЇ   
Відповідно до Стандарту UNE-EN ISO 12944

Категорія 
корозії Приклад ЗОВНІШНЬОГО середовища Приклад ВНУТРІШНЬОГО середовища

C1
Дуже низька

-

Будинки з  чистою атмосферою:

• Офіси.

• Магазини.

• Школи.

• Готелі...

C2
Низька

Aтмосфера з низьким рівнем
забруднення: 

•  Сільська місцевість (в основному).

Будинки без кондиціонування,
де може бути конденсат:

•  Сховища.

•  Спортивні центри...

C3
Середня

•  Міська та промислова атмосфера, 
помірне забруднення сірчаним 
вуглекислим газом. 

•  Прибережні райони з низькою 
солоністю.

Виробничі площі з підвищеною 
вологістю та незначним забрудненням:

•  Харчові комбінати.

•  Хімчистки.

•  Пральні.

•  Молочне виробництво...

C4
Висока

•  Промислові райони та прибережні 
зони з помірною солоністю.

•  Хімічне виробництво.

•  Басейни.

•  Причали.

•  Верфі...

C5
Дуже висока

• Промислові зони з підвищеною 
вологістю та агресивним зовнішнім 
середовищем.

• Прибережні райони з високою 
солоністю.

Будинки та ділянки з майже 
постійним конденсатом та сильним 
забрудненням.

CX
Найвища

• Приморські райони з високою 
солоністю.

• Промислові зони з підвищеною 
вологістю та агресивною атмосферою.

• Субтропічна та тропічна атмосфера.

Промислові райони з екстремальною 
вологістю та агресивним зовнішнім 
середовищем.

2.2 Tип поверхні.

Металева поверхня, яку потрібно захистити, може мати різні характеристики в залежності 
від матеріалу або процесу, якому вона була піддана: сталь, сталь з металевим напиленням, 
алюміній, нержавіюча сталь або сталь гарячого оцинкування.

Тип оброблюваного матеріалу визначатиме:

•  Необхідну підготовку до початку фарбування.

•  Фарби, придатні для цієї основи.

•  Товщина фарбувальної системи для забезпечення належного захисту.
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2.3 Вимоги до довговічності системи.

Довговічність системи — це термін з часу першого фарбування до моменту, поки не 
з’явиться потреба в реставрації.

КЛАСИФІКАЦІЯ ДОВГОВІЧНОСТІ
Відповідно до стандарту UNE-EN ISO 12944

Довговічність Життя системи

L
Низька (Low)

До 7 років

M
Середня (Medium)

7–15 років

H
Висока (High)

15–25 років

VH
Дуже висока (Very High)

Більше 25 років

3. Підготовка поверхні.

3.1 Ступені підготовки поверхні. 

Антикорозійна система вимагає чистої основи для забезпечення правильного закріплення, 
тому дуже важливо видалити всі сторонні залишки та частинки оксиду, що є на поверхні.
Стандарт UNE-EN ISO 8501-1 встановлює різні ступені підготовки поверхні до процесу 
фарбування.

ОЧИЩЕННЯ АБРАЗИВНИМИ СПОСОБАМИ
Відповідно до стандарту UNE-EN ISO 8501-1

Ступінь 
підготовки Процес

Sa 1 Легке піскоструменеве очищення. Видаляється нестійкий шар покриття, пухкий шар 
іржі,  та сторонні частинки.

Sa 2

Поверхневе  очищення. Піскоструменева обробка до мінімум 2/3 всіх видимих 
залишків будь-якої частини загальної поверхні. Струмінь проходить над поверхнею 
протягом часу, достатнього для видалення майже всієї прокатної окалини, іржі та 
сторонніх матеріалів. Наприкінці абразивний пил видаляється пилососом, чистим 
стисненим повітрям або чистою щіткою насухо. Поверхня повинна бути сіруватого 
кольору.

Sa 2 ½ 

Дуже ретельне очищення. Абразивне очищення до майже білого металу для гарантії, 
що принаймні 95% кожної частини поверхні не містить жодних видимих залишків. 
Струмінь залишається на поверхні досить довго, щоб забезпечити видалення 
окалини, іржі та сторонніх речовин, так, що будь-які залишки є лише у вигляді легких 
тіней або плям на поверхні. Наприкінці абразивний пил видаляється пилососом, 
чистим стисненим повітрям або чистою щіткою.

Sa 3

Очищення до стану поверхні, вільної від всіх типів видимого забруднення. Очищення 
до білого металу. Струмінь залишається на поверхні стільки часу, щоб забезпечити 
повне видалення окалини, іржі та сторонніх речовин та фарби. Наприкінці 
абразивний пил видаляється пилососом, чистим стисненим повітрям або чистою 
щіткою. Поверхня повинна мати однорідний металевий колір.

   Абразивне очищення.
Tехніка механічної обробки 
поверхні, яка здійснюється в 
результаті впливу абразивних 
матеріалів на поверхню металу 
при ударі абразивно-повітряної 
суміші на високій швидкості 
(65-110 м/с), завдяки якій можна 
досягти високого ступеня очи-
щення та правильної обробки 
поверхні, усуваючи забруднен-
ня з поверхні, продукти корозії, 
прокатної окалини, старих по-
криттів, покращуючи зчеплення 
будь-якого типу наступного 
покриття або фарби, та забез-
печує бездоганний вигляд 
обробленої поверхні.
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ОЧИЩЕННЯ РУЧНИМ АБО МЕХАНІЧНИМ ІНСТРУМЕНТОМ 
За стандартом UNE-EN ISO 8501-1

Ступінь 
підготовки Процес

St 1 Відповідає поверхні, що не придатна до фарбування.

St 2
Акуратне вишкрібання твердосплавним скребком і чищення дротяною щіткою. 
Вишкрібання та чищення щіткою слід робити спочатку в одному напрямку, а 
потім у перпендикулярному.Після видалення пилу поверхня повинна виглядати 
металевою.

St 3
Дуже обережне вишкрібання твердими скребками та чищення дротяною щіткою. 
Вишкрібання та чищення щіткою слід робити спочатку в одному напрямку, а потім 
у перпендикулярному. Після видалення пилу поверхня повинна мати яскраво 
виражений металевий вигляд.

3.2 Стан сталевої поверхні перед фарбуванням.

▶  ЧИСТА ПОВЕРХНЯ БЕЗ ПОПЕРЕДНЬОГО ПОКРИТТЯ.

У процесі гарячої прокатки  поверхня сталі покривається  прокатною окалиною, побічним 
продуктом цього процесу, що може в подальшому викликати проблеми.

Крім того, якщо незахищена сталь піддається впливу середовища з певним ступенем 
корозії, вона може зазнати окислення, навіть серйозно пошкодивши матеріал.

Тому перед фарбуванням важливо видалити залишки окалини, іржі або інших зовнішніх 
речовин (пилу, жиру, тощо).

СТУПІНЬ ПІДГОТОВКИ СТАЛЕВОЇ ПОВЕРХНІ
ПЕРЕД ФАРБУВАННЯМ   

Згідно Стандарту UNE-EN ISO 8501-1

Ступінь Початкові умови поверхні сталі
Приблизний час перебування 

незахищеної поверхні в умовах 
зовнішнього впливу помірно 

агресивного середовища

A Поверхня сталі повністю покрита прокатною 
окалиною або каламіном та зі слідами іржі. Одразу після горячої прокатки.

B Сталева поверхня, яка почала кородувати і з 
якої почала відриватися прокатна окалина. 2 - 3 місяці

C
Сталева поверхня, де корозія зруйнувала весь 
наліт окалини, але яка все ще не має видимих 
ямок неозброєним оком. 

1 рік

D
Сталева поверхня, з якої відокремлена 
вся прокатна окалина і в яких ямки видно 
неозброєним оком. 

3 роки
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▶  ПОВЕРХНІ, ВКРИТІ СИСТЕМОЮ ФАРБ, ЯКА ПОТРЕБУЄ ТЕХНІЧНОГО 
ОБСЛУГОВУВАННЯ.

Після візуальної оцінки поверхні необхідно визначити, чи оновлення системи 
відбуватиметься через дефектний стан старої фарби чи просто для зміни кольору або 
поліпшення блиску.

ЗМІНА КОЛЬОРУ АБО БЛИСКУ  
(без наявних пошкоджень)

Оцініть стан 
фарби

Підготуйте 
поверхню до 

ремонту

Нанесіть фарбу 
відповідно до 

результату оцінки

РЕМОНТ СИСТЕМИ В НЕЗАДОВІЛЬНОМУ СТАНІ 

Усуньте 
пошкоджений 

матеріал
(повністю або 
частково)

Підготуйте 
металеву 

поверхню до 
оголеного стану

Нанесіть нову 
антикорозійну 

систему

▶  ІНШІ МЕТАЛЕВІ ПОВЕРХНІ. 

На додаток до стандартної сталі, інші матеріали, що мають додатковий захист від корозії, 
такі як нержавіюча сталь, гаряче оцинкована сталь, сталь з міжопераційним грунтовочним 
покриттям або алюміній, вимагають спеціальної попередньої підготовки відповідно до 
умов, визначених для лакофарбової системи.
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4. Антикорозійні системи від Isaval.

ОПИС АНТИКОРОЗІЙНОЇ СИСТЕМИ

ОСНОВА
Щоб полегшити зчеплення фарб, основа повинна бути чистою та з 
певною шорсткістю.

ҐРУНТІВКА
Будучи першим шаром системи, вона застосовується для пасивування 
сталі та сприянню адгезії.

ПРОМІЖНИЙ ШАР
Він включений в деякі системи з метою підвищення мікронної товщини 
(зменшення витрат), одночасно покращуючи водонепроникність та 
ізоляцію.

ФІНІШНЕ ПОКРИТТЯ
Фінішна емаль забезпечує остаточні властивості системи: її фізичну 
та хімічну стійкість, а також зовнішній вигляд. У деяких випадках вона 
містить антикорозійний компонент, який сприяє захисному бар’єру та 
забезпечує збереження поверхні без необхідності ґрунтування в не 
дуже агресивних середовищах.

ОСНОВА

ҐРУНТІВКА

ПРОМІЖНИЙ ШАР 

ФІНІШНЕ ПОКРИТТЯ
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4.1 Категорія атмосферної корозії C2.

Приклади середовищ КАТЕГОРІЙ АТМОСФЕРНОЇ КОРОЗІЇ C2 
Відповідно до норм Стандарту UNE-EN ISO 12944

ЗОВНІШНІ ВНУТРІШНІ

Атмосфери з низьким рівнем забруднення: 

•  Сільська місцевість (в основному).

Будинки без кондиціонування, де може бути 
конденсація:

•  Сховища

•  Спортивні центри...

▶ РІШЕННЯ ISAVAL C2 M (Середня): передбачувана довговічність 7-15 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (БЕЗ ГРУНТІВКИ).

Продукт Розведення в залежності 
від застосування

К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХО  

(на шар)

Варіанти оздоблення  – 100 μm

Варіант 1
Швидке 
перефарбування

Isalnox Esmalte
антикорозійна   5-10% D90  5-10% D10 2 50 μm

Варіант 2
Швидке 
висихання

Esmalte secado 
rápido   0-5% D90  5-10% D10 2 50 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 100 μm

2  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (БЕЗ ҐРУНТІВКИ).

Продукт Розведення в залежності 
від застосування

К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХО  

(на шар)

Варіанти оздоблення  – 100 μm

Варіант 1
Емаль 
однокомпонентна

Isalnox Esmalte 
acqua

антикорозійна
   0-5% вода  5-15% вода 2 50 μm

Варіант 2
Смола ПУ 
аліфатична

2kR Acqua   0-10% вода 2 50 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 100 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C2 H (Висока): передбачувана довговічність 15-25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (БЕЗ ҐРУНТІВКИ).

Продукт Розведення в залежності 
від застосування

К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХО  

(на шар)

Варіанти оздоблення – 120 μm

Варіант 1
Швидке 
перефарбування

Isalnox Esmalte   5-10% D90  5-10% D10 2 60 μm

Варіант 2
Швидке 
висихання

Esmalte secado 
rápido   0-5% D90  5-10% D10 2 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 120 μm

2  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (БЕЗ ҐРУНТІВКИ).

Продукт Розведення в залежності 
від застосування

К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХО  

(на шар)

Варіанти оздоблення – 120 μm

Варіант 1
Емаль 
однокомпонентна

Isalnox Esmalte 
acqua   0-5% вода  5-15% вода 2 60 μm

Варіант 2
Смола ПУ 
аліфатична

2kR Acqua   0-10% вода 2 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 120 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C2 VH (Дуже висока): передбачувана довговічність  > 25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (ВКЛЮЧНО З ҐРУНТІВКОЮ). 

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
сухого  

(на 1 шар)

Варіанти ґрунтівок – 140 μm

Варіант 1 
Система 
сертифікована

Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 70 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(+60%)

Imprex HS   5-8% D100
 

Аерограф: 10% D100
Безповітр.: 0-8% 
D100

1 140 μm

Варіанти фінішного покриття  – 40 μm

Варіант 1 
Система 
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність  
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 40 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
роботи

Enampox   0-10% D100 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 180 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (ВКЛЮЧНО ҐРУНТІВКА ТА ПРОМІЖНИЙ ШАР).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
сухого  

(на 1 шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 40 μm

Шар проміжний Imprex HS    5-8% D100
 

Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 70 μm

Варіанти фінішного покриття  – 50 μm

Варіант 1
Універсальне

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 50 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 50 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ  
роботи

Enampox   0-10% D100 1 50 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 160 
μm
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4.2 Категорія атмосферної корозії C3.

Приклади середовищ  КАТЕГОРІЇ АТМОСФЕРНОЇ КОРОЗІЇ C3 
Відповідно до Стандарту UNE-EN ISO 12944

EXTERIOR INTERIOR

•  Міська та промислова атмосфера, помірне 
забруднення діоксидом сірки. 

•  Прибережні райони з низькою солоністю.

Виробничі площі з високою вологістю та 
незначним забрудненням:

• Харчові комбінати

• Хімчистки

• Пральні

• Молочне виробництво...

▶  РІШЕННЯ ISAVAL C3 L (Низька): передбачувана довговічність до 7 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (БЕЗ ҐРУНТІВКИ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
сухого  

(на 1 шар)

Фінішне 
покриття Isalnox Esmalte    5-10% D90  5-10% D10 2 70 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 140 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ). 

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
сухого  

(на 1 шар)

Варіанти ґрунтівок – 80 μm

Варіант 1 
Основа з чорних 
металів

Isalnox 
Imprimación   10-15% D90  10-20% D10 2 40 μm

Варіант 2
Різноманітні
металеві основи

Isalnox 
Imprimación 

multiadherente

  Готовий до 
застосування   0-5% D10 2 40 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1
Швидке 
висихання

Esmalte secado 
rápido   0-5% D90  5-10% D10 1 40 μm

Варіант 2
Емаль 
промислова

Isaldux   5-10% D90  10-15% D10 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 120 μm
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3  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (БЕЗ ҐРУНТІВКИ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон СУХО  
(на шар)

Фінішне 
покриття 

Isalnox Esmalte 
acqua   0-5% вода  5-15% вода 2 70 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 140 μm

4  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (З ҐРУНТІВКОЮ). 

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон СУХО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівок – 80 μm

Варіант 1                
Система 
сертифікована

Isalnox  
Imprimación 

multiadh. acqua
  0-5% вода  0-10% вода 2 40 μm

Варіант 2
Основа з чорних 
металів

Isalnox 
Imprimación 

acqua
  0-5% вода  0-10% вода 2 40 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1 
Система 
сертифікована

Isalnox Esmalte 
acqua   0-5% вода  5-15% вода 1 40 μm

Варіант 2
Смола ПУ аліфат. 2kR Acqua    0-10% вода 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 120 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C3 M (Середня): прогнозована довговічність 7-15 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівок – 140 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Isalnox Imprimación   0-15% D90  10-20% D10 2 70 μm

Варіант 2
Різноманітні 
металеві 
поверхні

Isalnox Imprimación 
multiadherente

  Готовий до 
застосування

 0-5% D10 2 70 μm

Фініш 
Система
сертифікована

Esmalte secado 
rápido   0-5% D90  5-10% D10 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 180 μm

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 60 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1
Різноманітні 
материали

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 
Ultra

  5% D30 1 40 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 160 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C3 H (Висока): прогнозована довговічність  15-25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівки – 140 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 70 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(+60%)

Imprex HS   5-8% D100

 
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 140 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30

1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 
Ultra

  5% D30
1 40 μm

Варіант 3
Solo INTERIORES Enampox   0-10% D100

1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 180 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 40 μm

Проміжний шар Imprex HS   5-8% D100

 
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 70 μm

Варіанти фінішного покриття – 50 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 50 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 
Ultra

  5% D30 1 50 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 50 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 160 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C3 VH(Дуже висока): прогнозована довговічність >25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 80 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 220 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 60 μm

Проміжний шар Imprex HS   5-8% D100
    

Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 120 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 240 μm

3  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex Acqua   0-5% вода 2 70 μm

Фінішне покриття 2kR Acqua   0-10% вода 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 200 μm
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4.3 Категорія атмосферної корозії C4.

Приклади середовищ КАТЕГОРІЇ АТМОСФЕРНОЇ КОРОЗІЇ C4 
Відповідно Стандарту UNE-EN ISO 12944

ЗОВНІШНІ ВНУТРІШНІ

•  Промислові райони та прибережні зони з 
помірною солоністю.

• Хімічні заводи 

• Басейни

• Причали

• Верфі

▶ РІШЕННЯ ISAVAL C4 L (Низька): прогнозована довговічність до 7 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіант 1 
Система
сертифікована

Isalnox Imprimación   10-15% D90  10-20% D10 2 70 μm

Варіант 2
Різноманітні 
металеві 
поверхні

Isalnox Imprimación 
multiadherente

   Готовий до 
застосування  0-5% D10 2 70 μm

Acabado 
Система
сертифікована

Esmalte secado 
rápido    0-5% D90  5-10% D10 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 180 μm

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівки

Ґрунтівка Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D10 2 60 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 40 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 160 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C4 M (Середня): прогнозована довговічність  7-15 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівки – 140 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Imprex 
imprim. epoxi 

2 comp
  0-5% D100  5-10% D100 2 70 μm

Варіант 2
Вища ефективність Imprex HS   5-8% D100

   
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 140 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 40 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 40 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 180 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 40 μm

Проміжний шар Imprex HS   5-8% D100

  
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 70 μm

Варіанти фінішного покриття – 50 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 50 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 50 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 50 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 160 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C4 M (Висока): прогнозована довговічність 15-25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка 
Система
сертифікована

Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 80 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 220 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 60 μm

Проміжний шар Imprex HS   5-8% D100

   
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 120 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 240 μm

3  СИСТЕМИ НА ВОДНІЙ ОСНОВІ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex Acqua   0-5% вода 2 70 μm

Фінішне покриття 2kR Acqua   0-10% вода 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 200 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C4 VH (Дуже висока): передбачувана довговічність >25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex MIO   0-10% D100. 2 90 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 240 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 60 μm

Проміжний шар Imprex HS
 5-8% D100

  
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

2 100 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 320 μm
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4.4 Категорія атмосферної корозії C5.

Приклади середовищ КАТЕГОРІЇ АТМОСФЕРНОЇ КОРОЗІЇ C5 
Відповідно до Стандарту UNE-EN ISO 12944

ЗОВНІШНІ ВНУТРІШНІ

• Промислові зони з підвищеною вологістю та 
агресивним зовнішнім середовищем.

• Прибережні райони з високою солоністю.

Будинки та ділянки з майже постійним 
конденсатом та сильним забрудненням.

▶ РІШЕННЯ ISAVAL C5 L (Низька): передбачувана довговічність до 7 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Варіанти ґрунтівки – 140 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Imprex 
imprim. epoxi 

2 comp
  0-5% D100  5-10% D100 2 70 μm

Варіант 2
Вища ефективність Imprex HS  5-8% D100

   
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 140 μm

Варіанти фінішного покриття – 40 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 40 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 40 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 40 μm

ESPESOR TOTAL DEL SISTEMA 180 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 40 μm

Проміжний шар Imprex HS
 5-8% D100

    
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 70 μm

Варіанти фінішного покриття – 50 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 50 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 50 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 50 μm

ESPESOR TOTAL DEL SISTEMA 160 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C5 M (Середня): передбачувана довговічність 7-15 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка  
Система
сертифікована

Imprex imprim. 
epoxi 2 comp   0-5% D100  5-10% D100 2 80 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1 
Система
сертифікована

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 220 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 60 μm

Проміжний шар Imprex HS
 5-8% D100

    
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

1 120 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 240 μm
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▶ РІШЕННЯ ISAVAL C5 H (Висока): передбачувана довговічність 15-25 років.

1  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex MIO   0-10% D100. 2 90 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 240 μm

2  СИСТЕМИ НА РОЗЧИННИКУ (З ҐРУНТІВКОЮ ТА ПРОМІЖНИМ ШАРОМ).

Продукт Розведення при нанесенні К-ть 
шарів

Мікрон 
СУХОГО  
(на шар)

Ґрунтівка Imprex RZ   0-5% D100 1 60 μm

Проміжний шар Imprex HS
 5-8% D100

   
Аерограф: 10% D100
Безповітряний: 
0-8% D100

2 100 μm

Варіанти фінішного покриття – 60 μm

Варіант 1
Універс. покриття

Esmalte 
alifático 2kR   5% D30 1 60 μm

Варіант 2
Вища ефективність 
(20-30%)

Esmalte 
alifático 2kR 

Ultra
  5% D30 1 60 μm

Варіант 3
Тільки ВНУТРІШНІ 
поверхніІ

Enampox   0-10% D100 1 60 μm

ЗАГАЛЬНА ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ 320 μm

4.5 Альтернативні системи захисту від корозії.

Альтернативою СИСТЕМАМ, випробуваним за критеріями стандарту UNE-EN ISO 
12944, є системи тимчасового захисту металевих поверхонь. Під час зберігання або на 
транспортному шляху від заводу до будівельного майданчика металеві деталі можуть 
зазнати пошкодження внаслідок процесів окислення, тому вони повинні бути захищені. 
Однак вони не вимагають максимальної довговічності, а тимчасова система захисту від 
корозії дозволить уникнути проблем і, як наслідок, затримок в процесі фарбування. 

Для цього Isaval пропонує використовувати Improxy Industrial, швидкосохнучу тимчасову 
синтетичну ґрунтівку, призначену для тимчасового фарбування металевих конструкцій.





Реставрація 
ПРОМИСЛОВИХ
ПІДЛОГ.

IКОНОГРАФІЯ

             Нанесення щіткою

          Нанесення валиком

       Нанесення пістолетом

D30     Розчинник поліуретановий 

D40     Розчинник хлоркаучуковий 

D90     Розчинник синтетичний

D100   Розчинник епоксидний
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1. Системи для підлог промислових зон.
Підлоги в промислових зонах потребують додаткової стійкості, що вимагає використання 
продуктів, виготовлених з високоефективних смол, пристосованих до сфери призначення 
приміщення та які забезпечують його оптимальну продуктивність. В той же час і використання 
традиційних смол, таких як акрил або хлоркаучук, пропонує рішення, наприклад, для розмітки 
окремих ділянок, підвищення безпеки, та для підлог з менш вимогливими потребами до 
покриття.

ВИМОГИ ДО ІНДУСТРІАЛЬНИХ ПОКРИТТІВ

Наслідки діяльності Вимоги до підлоги

Знос через рух транспортних засобів (середній та інтенсивний рух).
Фізичний знос внаслідок переміщення обладнання та/або матеріалів. Механічна стійкість.

Розливання хімічних або їдких речовин.
Бруд та/або скупчення сторонніх речовин.
Очищення агресивними засобами.
Плями від руху транспортих засобів.

Хімічна стійкість.

Неможливість зупинити дільність на довгий час для фарбування 
підлоги. Швидке висихання.

Існування будівельних елементів, які вимагають вогнестійкості. Захист від поширення 
вогню.

Ризик ковзання через  вологу та/або ділянок з великим ухилом. Захист від ковзання.

ХАРАКТЕРИСТИКИ СМОЛ ДЛЯ ПОКРИТТІВ НА ПІДЛОГАХ

Переваги Недоліки

Традиційні

АКРИЛОВІ

Швидке висихання.
Стійкість до погодних умов.
Ідеальний варіант для розмітки зон.

Низька стійкість до хімічних 
речовин.
Низька стійкість до стирання.

ХЛОРКАУЧУКОВІ

Продукт однокомпонентний.
Добра адгезія до цементу та бетону.

Низька стійкість до дизельного 
палива, гальмівної рідини та 
мастила.  Низька стійкість блиску 
на зовнішніх поверхнях.

Високо-
продуктивні

ЕПОКСИДНІ

Відмінна адгезія до більшості матеріалів.
Велика в’язкість,  висока твердість.
Висока хімічна стійкість.

Низьке збереження кольору та 
блиску на зовнішніх поверхнях.

ПОЛІУРЕТАНОВІ

Відмінна атмосферна стійкість.
Висока стійкість до ударів та подряпин.
Стійкість до води, розчинників та 
багатьох хімічних речовин.

Обмежений термін служби.
Обмежений час для 
перефарбування.

АКРИЛ-ПОЛІУРЕТАНОВІ

Відмінна хімічна стійкість (особливо до 
масел, що виділяються шинами).
Висока адгезія на поверхнях з низьким 
ступенем поглинанням.
Висока механічна стійкість.

На вологих поверхням може 
поглинати вологу та створювати 
білу вуаль.

ПОЛІКАРБАМІД

Швидкий запуск руху пішоходів та 
транспортних засобів після обробки 
поверхні.
Застосовується при температурах 
нижче 0ºC.
Хороша стійкість до стирання і зносу.
Висока хімічна стійкість.

Обмежений термін служби.
Система високої твердості 
та жорсткості, тому не 
рекомендується використовувати 
на гнучких поверхнях.



ІНТЕГРАЛЬНІ РІШЕННЯ ДЛЯ ПРОМИСЛОВИХ ОБ’ЄКТІВ /     33    

2. Підготовка та очищення поверхні.

Під час фарбування підлоги попередній етап підготовки поверхні є важливим для 
забезпечення правильного закріплення системи. Ключем до досягнення міцного покриття 
є наявність ущільненої основи з рівнем пористості, достатнім для прилипання лакофарбової 
системи, без тріщин та сколів.

  1/  Перевірка міцності. 

Першим кроком є  перевірка бажаних початкових 
умов поверхні, яку потрібно покрити:

•  Належний механічний опір.

•  Resistencias mecánicas adecuadas.

•  Низький ступінь вологості.

  2/  Видалення дефектного поверхневого 
шару та матеріалу, що зменшує адгезію.

Найефективнішими механічними процесами для 
усунення дефектного матеріалу або того, що може 
погіршити адгезію фарби, є:

•  Дробострумна обробка: призначена для усунення 
дефектного матеріалу поверхні. При кожному 
проході знімається поверхневий шар близько 2 мм.

•  Фрезерування: призначено для дуже глибоких 
нерівностей. При кожному проході досягається 
глибина 5-10 мм.

  3/  Виправлення дефектів. 

З плином часу та безперервним використанням 
цементні підлоги зазнають зносу, особливо в 
компенсаційних швах, також з’являються тріщини, 
сколи та зазори. Ці дефекти вимагають ремонту, 
щоб забезпечити довговічність системи, що буде 
застосована пізніше.

  4/  Вирівнювання текстури. 

Після механічних процесів видалення дефектного 
матеріалу або в проектах, що не мають значних 
вимог до підготовки поверхні, існують два менш 
агресивні способи, які дозволяють згладжувати 
поверхню, усуваючи невеликі нерівності.

•  Шліфування: призначений для дуже поверхневого 
стирання основи. 

•  Алмазна обробка: призначене для досягнення 
глибини трохи більшої, ніж шліфування, залишаючи 
поверхню придатною до фарбування.

  ІНФОРМАЦІЯ:  Щоб дізнатись більше про процес 
очищення та підготовки поверхні підлоги, 
зверніться до Технічного каталогу обробки 
підлог від Isaval.
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3. Системи для підлог від Isaval.

Після підготовки основи, Isaval пропонує різні СИСТЕМИ покриттів для підлог для вирішення 
потреб в технічному обслуговуванні в промислових зонах.

Isaval представляє СИСТЕМИ різної природи в залежності від необхідних умов для підлоги, 
що підлягає обробці, від наливних самовирівнюючих з високими вимоги до механічної 
та хімічної стійкості, для досягнення суцільних поверхонь та уникнення скупчення 
мікроорганізмів, до стійких до ковзання покриттів.

3.1 Системи самовирівнювання.

Самовирівнювані системи є найкращим вибором, коли потрібно задовольнити низку 
особливих потреб, таких як:

•  Вирівняти та / або збільшити товщину основи.

•  Отримати фізичні та хімічні властивості, що значно перевершують звичайні гладкі 
покриття.

•  Усунути стики на поверхнях  (в кухнях, коридори, тощо), де потрібні додаткові 
санітарні заходи.

•  Отримати поверхні, придатні для використання в певних областях харчової 
промисловості.

•  Створити високодекоративні суцільні підлоги.

СИСТЕМА ЕПОКСИДНА САМОВИРІВНЮЮЧА100% ТВЕРДИХ РЕЧОВИН  
Епоксидне покриття товстошарове. 

Етапи 
виконання Продукт Вихід або

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Ґрунтівка

Epoxi sellador 
incoloro 100% sólidos

(використати 
протягом: 20-35 хв.)

0,25-0,35 кг/м2

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

Загальне: 16 г.

   
 0-30% 
D100.

Фінішне 
покриття

Epoxi autonivelante 
100% sólidos

+
Наповнювач

Áridos de saturación
(0,1-0,4 мм) 
 (використати 

протягом: 45 хв.)

1 кг/м2 
при товщині 

покриття 1 мм.

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

Транзит легкового 
транспорту: 48 г.

Максимальна міцність: 8 
днів
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3.2 Системи гладкого оздоблення.

Для покриття підлог Pinturas Isaval пропонує багато РІШЕНЬ, відповідно адаптованих до 
промислової галуз,і на основі різних смол , щоб задовольнити такі потреби,: швидкості 
у виконанні, хімічної стійкості, механічної стійкості, матеріали з низькими викидами для 
екологічного будівництва, тощо.

▶ СМОЛА ПОЛІКАРБОМІД.

СИСТЕМА RAPIDTRANS
Швидко виконані підлоги

Етапи 
виконання Продукт Вихід або

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Фінішне 
покриття

Rapidtrans 2 comp.
 (використати 

протягом: 15-20 
хв.)

14 м2/л  
(30 μm шар)

На дотик: 2:30 г.
Перефарбування: 30 хв.
Транзит пішохідний: 4 г.

Транзит колісний: 8 г.

    
Готовий до 

застосування.

▶ СМОЛА ЕПОКСИДНА.

СИСТЕМА EPOXI AUTONIVELANTE 100% SÓLIDOS  
Епоксидне покриття без розчинників

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка

Epoxi sellador 
incoloro 40% 

sólidos
(використати 

протягом: 20-35 
хв.)

0,1-0,2 кг/м2 На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

  
Готовий до 

застосування.

Фінішне 
покриття

Epoxi 
autonivelante 
100% sólidos
(використати 

протягом: 45 хв.)

4 м2/кг

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

Транзит легкового 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність: 8 днів

  
0-5% D100.

 Класифікація: BFL-s1.
Класифікація на основі даних, отриманих під час випробувань на реакцію на вогонь відповідно до стандарту UNE-EN 13501-1: 07+ 
A1: 2010 для систем фарбування.

СИСТЕМА ISALPOX  
Епоксидна на розчиннику

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка

Epoxi sellador   
incoloro 40% 

sólidos
(використати 

протягом: 20-35 хв.

0,1-0,2 кг/м2 На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

 
 Готовий до 

застосування.

Фінішне 
покриття

Isalpox epoxi  
2 comp.

(використати 
протягом: 4-6 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 2 г.
Перефарбування: 24 г.

Транзит легкового 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність: 8 днів

   
0-10% D100.

 Класифікація: A2FL-s1.
Класифікація на основі даних, отриманих під час випробувань на реакцію на вогонь відповідно до стандарту UNE-EN 13501-1: 07+ 
A1: 2010 для систем фарбування.
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СИСТЕМА  SUEPOX 
Епоксидна на водній основі

Підходить для екологічного будівництва, сертифікованого LEED та BREEAM 

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка
Suepox Base
(Використання 
протягом: 1:30 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 12-24 .г
  

0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Suepox
(Використання 
протягом: 1:30 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 12-48 г.
Легкий колісний трафік: 

48 г.
Максимальна міцність: 

8 днів

   
 0-5% вода.

 Класифікація: A2FL-s1.
Класифікація на основі даних, отриманих під час випробувань на реакцію на вогонь відповідно до стандарту UNE-EN 13501-1: 07+ 
A1: 2010 для систем фарбування.

СИСТЕМА  ACQUAPOX 
Епоксидна на водній основі

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка

Acquasell sellador 
epoxi

(Використання 
протягом: 1:30 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 12-24 г.
  

0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Acquapox
(Використання 

протягом: 1:30 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 12-48 г.
Легкий колісний трафік: 

48 г.
Максимальна міцність: 

8 днів

   
 0-5% вода.

 Класифікація: A2FL-s1.
Класифікація на основі даних, отриманих під час випробувань на реакцію на вогонь відповідно до стандарту UNE-EN 13501-1: 07+ 
A1: 2010 для систем фарбування.

▶ СМОЛА ПОЛІУРЕТАНОВА.

СИСТЕМА  DUEPOL SUELOS 
Фарба поліуретанова на розчиннику

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка

Epoxi sellador 
incoloro 40% 

sólidos
(Використання 

протягом: 20-35 хв.)

0,1-0,2 кг/м2 На дотик: 4 г.
Перефарбування: 16-24 г.

 
 Готовий до 

використання.

Фінішне 
покриття

Duepol 
poliuretano suelos 

2 comp.
 (Використання 
протягом: 4-6 г.)

4-6 м2/л 
на шар

На дотик: 1 г.
Перефарбування: 12-48 г.

  5-15% D30

Аерограф:
5-10% D30

Безповітряне:
0-5% D30

 Класифікація: A2FL-s1.
Класифікація на основі даних, отриманих під час випробувань на реакцію на вогонь відповідно до стандарту UNE-EN 13501-1: 07+ 
A1: 2010 для систем фарбування.

▶  Сертифікати LEED та 
BREEAM. Відповідність 
екологічному 
будівництву.
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СИСТЕМА  DUEPOL ACQUA 
Фарба поліуретанова на водній основі

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка

Acquasell sellador 
epoxi

(Використання 
протягом: 1:30 г.)

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 h
Загальне: 24 h

Перефарбування: 12-24 h
  

0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Duepol acqua  
2 comp.

(Використання 
протягом: 45 хв.)

10-12 м2/л 
на шар

Перефарбування: 12-24 h
Загальне: 24 h

   
 0-5% вода.

СИСТЕМА  DUEPOL BARNIZ  
Поліуретан прозорий на розчиннику

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Фінішне 
покриття

Duepol barniz  
2 comp. al dte.
(Використання 
протягом: 4-6 г.)

10-14 м2/л 
на шар

На дотик: 2 г.
Перефарбування: 8 г.

Загальне: 8 днів
   

 0-5% D30

СИСТЕМА  BARNIZ ACQUA 
Поліуретан прозорий однокомпонентний на водній основі

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Фінішне 
покриття

Barniz acqua 
poliuretano suelos

0-15 м2/л 
на шар

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 2-3 г.

   
0-5% вода

 
5-10% вода

▶ СМОЛА АКРИЛ-ПОЛІУРЕТАНОВА

СИСТЕМА  VULCAPOL 
Лак на водній основі з максимальною стійкістю до хімічних речовин

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Фінішне 
покриття

Vulcapol
 (Використання 
протягом: 8 г.)

10-15 м2/л 
на шар

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 2-3 г.

  
Готовий до 

використання.
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▶ СМОЛА ХЛОРКАУЧУКОВА.

СИСТЕМА  CLOROCAUCHO SUELOS 
Фарба однокомпонентна хлоркаучукова

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка Fixacril
Цемент: 10-15 м2/л

Бетон та фарбовані 
поверхні: 10-15 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 

12-24 г.
Загальне: 24 г.

  

Грунтівка
додаткова
(рекомендовано)

Clorocaucho 
suelos

Розведення D-40: 
5-10%

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 6 г.

   
5-10% D40  

(як Грунтівка)

Фінішне 
покриття

Clorocaucho 
suelos

Розведення: 
0-5%  

6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 6 г.

   
 0-5% D40

▶ СМОЛА АКРИЛОВА.

СИСТЕМА  SEÑALIZACIÓN VIAL 
Розмітка на  розчиннику

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка Fixacril
Цемент: 10-15 м2/л

Бетон та фарбовані 
поверхні: 10-15 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 

12-24 г.
Загальне: 24 г.

   
Готовий до 

застосування.

Грунтівка
додаткова
(рекомендовано)

Señalización vial
Розведення D-40:  

15%

2-5 м2/л 
на шар

На дотик: 10-15 min
Транзит: 30 min 
(залежить від 

товщини та 
атмосферних умов)

  
15% D40  

(як Грунтівка)

Фінішне 
покриття

Señalización vial
(фінішне покриття 

сатінове)

2-5 м2/л 
на шар

На дотик: 10-15 min
Транзит: 30 min 
(залежить від 

товщини та 
атмосферних умов)

  
5-15% D40

 
Аерограф:

0-10% вода
Безповітряне: 

0-5% вода

СИСТЕМА  SEÑALIZACIÓN VIAL ACQUA 
Розмітка на водній основі

Етапи 
виконання Продукт Вихід або 

продуктивність
Час висихання
(при 20°C)

Розведення
та спосіб

нанесення

Грунтівка Fixacril
Цемент: 10-15 м2/л

Бетон та фарбовані 
поверхні: 10-15 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 

12-24 г.  
Загальне: 24 г.

   
Готовий до 

застосування

Фінішне 
покриття

Señalización vial 
acqua

(фінішне покриття
матове)

3,5 м2/л 
на шар На дотик: 25 хв.

 Готовий до 
застосування

 
Аерограф:

0-10% вода
Безповітряне: 

0-5% вода
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3.3 Системи антислизькі.

Основний документ про безпеку використання та доступності DB SUA, включений до 
Технічного будівельного кодексу, встановлює необхідну класифікацію підлог відповідно 
до їх розташування, щоб обмежити ризик падіння користувачів.

КЛАСИФІКАЦІЯ ПІДЛОГ В ЗАЛЕЖНОСТІ ВІД ЇХ МІСЦЕЗНАХОДЖЕННЯ

Розташування та характеристики підлоги Клас 

Внутрішні сухі зони.

Поверхні з ухилом менше 6%. 1

Поверхні з ухилом рівним або більшим 6% та сходи. 2

Вологі внутрішні зони: входи в будівлю ззовні (1), 
криті тераси, роздягальні, ванні кімнати, туалети, 
кухні, тощо. 

Поверхні з ухилом менше 6%. 2

Поверхні з ухилом рівним або більшим 6% та сходи. 3

Зовнішні зони.

Басейни (2) та души. 3

(1)  За винятком прямого доступу до зон обмеженого використання.
(2) В зонах, призначених для пересування босоніж, в місцях, де глибина не перевищує 1,5 м.

▶  СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ.
Цей стандарт застосовується до підлог буді-
вель або територій громадського житла, 
охорони здоров’я, навчання, комерційного, 
адміністративного та громадського ви-
користання, за винятком зон обмеженого 
користування3, визначених у DB-SI.

▶  КЛАСИФІКАЦІЯ ПІДЛОГ.
Різні типи підлог класифікуються відповідно 
до їхньої стійкості до ковзання Rd

4, і, залеж-
но від їх розташування, вони повинні відпо-
відати  конкретним  вимогам  Rd. Обов’язко-
во, щоб зазначена величина Rd зберігалася 
протягом всього часу життя продукту.

КЛАСИФІКАЦІЯ ПІДЛОГ
ВІДПОВІДНО ЇХ СЛИЗЬКОСТІ

Опір ковзанню  Rd
Клас 

Rd ≤ 15 0

15 < Rd ≤ 35 1

35 < Rd ≤ 45 2

Rd ≥ 45 3

(3) Зони обмеженого користування. Територія, в якій люди присутні випадково або тимчасово з метою технічного 
обслуговування, наприклад машинні та інсталяційні приміщення, приміщення з матеріалами для, певні склади та 
архіви, приміщення для зберігання в будинках тощо. 
(4) Визначення величини опору ковзанню Rd. Ця величина визначається за допомогою маятникового випробування, 
описаного в супровідному документі DB-SUA / 3 щодо слизькості підлог, де зазначено, що обраний зразок повинен 
бути репрезентативним для найбільш несприятливих умов ковзання.

Isaval пропонує серію систем, класифікованих відповідно 
до тестів, проведених акредитованою зовнішньою 
лабораторією для різних фінішних покриттів. Однак ці 
випробування є орієнтовними, оскільки вони проводяться 
в конкретних умовах, з визначеними показниками та 
з  певним  відсотком  протиковзкого матеріалу  (Resul). 
Обов’язковим є проведення випробування на місці для 
оцінки опору ковзанню, досягнутого в кожному випадку. 

Проведені сертифікаційні  випробування 
підтверджують, що неслизьке Фінішне 
покриття всіх запропонованих СИСТЕМ 
досягає класифікації, визначеної в 
таблиці, щодо опору ковзанню за 
умов, визначених стандартом UNE-ENV 
12633: 2003  (за  інших умов  , при його 
застосуванні необхідне тестування на 
місці).
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▶ КЛАСИФIКАЦIЯ  Rd: 1

РОЗМІЩЕННЯ ТА ХАРАКТЕРИСТИКИ ПІДЛОГ
З ВИМОГАМИ НА ОПIР КОВЗАННЮ КЛАСУ 1.

ЗОНИ ВНУТРІШНІ СУХІ Поверхнi з ухилом менше  6%.

СИСТЕМА  EPOXI AUTONIVELANTE 100% SÓLIDOS АНТИСЛИЗЬКА  
Епоксидне фінішне покриття без розчинникiв

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Epoxi sellador 
incoloro 40% 

sólidos
(Використання 

протягом: 
20-35 хв.)

- 0,3 кг/м2
На дотик: 4 г.

Перефарбування:  
16-24 г.

  
Готовий до 

застосування.

Фінішне 
покриття

Epoxi 
autonivelante 
100% sólidos.
(Використання 

протягом: 45 хв.)

4% 4 м2/л

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 

16-24 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.
Макс. міцність.: 

8 днів

0-5% D100

СИСТЕМА  DUEPOL BARNIZ АНТИСЛИЗЬКА 
Прозоре поліуретанове покриття на розчиннику

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Фінішне 
покриття

Duepol barniz 2 
comp. al dte.

(Використання 
протягом: 4 г.)

2% 8 м2/л

На дотик: 2 г.
Перефарбування: 

8 г.
Загальне: 8 днів

  
0-5% D30
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▶ КЛАСИФIКАЦIЯ  Rd: 2

РОЗМІЩЕННЯ ТА ХАРАКТЕРИСТИКИ ПІДЛОГ
З ВИМОГАМИ НА ОПIР КОВЗАННЮ КЛАСУ 2.

ЗОНИ ВНУТРІШНІ СУХІ Поверхнi з ухилом рiвним або більше 6% 
та сходи.

ЗОНИ ВНУТРІШНІ ВОЛОГI: 
входи в будівлю ззовні, криті тераси, роздягальні, 
ванні кімнати, туалети, кухні, тощо.

Поверхні з ухилом менше 6%.

СИСТЕМА  DUEPOL BARNIZ АНТИСЛИЗЬКА 
Прозоре поліуретанове покриття на розчиннику

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Фінішне 
покриття

Duepol barniz 2 
comp. al dte.

(Використання 
протягом: 4 г.)

5% 8 м2/л

На дотик: 2 г.
Перефарбування: 

8 г.
Загальне: 8 днів

 
0-5% D30

СИСТЕМА  SUEPOX АНТИСЛИЗЬКА  
Епоксидне покриття на воднiй основi, придатне в екологічному будівництва,  

сертифіковано LEED та BREEAM

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка
Suepox Base
(Використання 

протягом: 1:30 г.)
- 8 м2/л 

на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування:  
12-24 г.

   
0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Suepox
(Використання 

протягом: 1:30 г.)
3% 4 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування:  

12-48 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність: 
 8 днів

  
0-5% вода.

СИСТЕМА  ACQUAPOX АНТИСЛИЗЬКА 
Система на воднiй основi

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Acquasell 
sellador epoxi
(Використання 

протягом: 1:30 г.)

- 8 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Total: 24 г.

Перефарбування: 
12-24 г.

  
0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Acquapox
(Використання 

протягом: 1:30 г.)
3% 4 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 

12-48 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність: 
8 днів

   
0-5% вода.

▶  Пiдходить  для  еко-
логічного будівництва 
сертифiкованого  LEED 
та BREEAM.
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▶ КЛАСИФIКАЦIЯ  Rd: 3.

РОЗТАШУВАННЯ ТА ХАРАКТЕРИСТИКИ ПIДЛОГ 
З ВИМОГАМИ НА ОПIР КОВЗАННЮ КЛАСУ 3.

ЗОНИ ВНУТРІШНІ ВОЛОГI: 
входи в будівлю ззовні, криті тераси, роздягальні, 
ванні кімнати, туалети, кухні, тощо.

Поверхнi з нахилом рiвним або більше 6% 
та сходи.

ЗОНИ ЗОВНІШНІ Басейни та душi.

СИСТЕМА  SUEPOX АНТИСЛИЗЬКА 
Епоксидне покриття на воднiй основi придатне в екологічному будівництвi, 

сертифiковано LEED та BREEAM

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка
Suepox Base

(Використання 
протягом: 1:30 г.)

- 8 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 
12-24 г.

  
0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Suepox
(Використання 

протягом: 1:30 г.)
5% 4 м2/л

На дотик: 4-5 г.
Перефарбування: 

12-48 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність.: 8 днів

   
0-5% вода.

СИСТЕМА  ACQUAPOX АНТИСЛИЗЬКА  
Епоксидне покриття на воднiй основi

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Acquasell sella-
dor epoxi 

(Використання 
протягом: 1:30 г.)

- 8 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 
12-24 г.

   
0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Acquapox
(Використання 

протягом: 1:30 г.)
5% 4 м2/л

На дотик: 4-5 h
Перефарбування: 

12-48 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність.: 8 днів

   
0-5% вода.

СИСТЕМА  ISALPOX АНТИСЛИЗЬКА 
Епоксидне покриття на розчиннику

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Epoxi sellador   
incoloro  

40% sólidos
(Використання 

протягом: 
20-35 хв.)

- 0,1-0,2 
кг/м2

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 

16-24 г.

  
Готовий до 

застосування.

Фінішне 
покриття

Isalpox epoxi  
2 comp.

(Використання 
протягом: 4-6 г.)

2% 4 м2/л 
на шар

На дотик: 2 г.
Перефарбування: 

24 г.
Транзит легкого 
транспорту: 48 г.

Макс. міцність.: 8 днів

 
0-10% D100.

▶  Пiдходить  для  еко-
логічного будівництва 
сертифiкованого  LEED 
та BREEAM.
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СИСТЕМА DUEPOL SUELOS АНТИСЛИЗЬКА 
Фарба поліуретанова на розчиннику

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Epoxi sellador 
incoloro 40% 

sólidos
(Використання 

протягом: 20-35 хв.)

- 0,1-0,2 
кг/м2

На дотик: 4 г.
Перефарбування: 

16-24 г.
  

 Listo al uso.

Фінішне 
покриття

Duepol poliureta-
no suelos 2 comp.
 (Використання 
протягом: 4-6 г.)

2% 4 м2/л 
на шар

На дотик: 1 г.
Перефарбування: 

12-48 г.
  

5-15% D30

СИСТЕМА DUEPOL ACQUA АНТИСЛИЗЬКА 
Фарба поліуретанова на водній основі

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка

Acquasell  
sellador epoxi 
(Використання 

протягом: 1:30 г.)

- 6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 
12-24 г.

  
0-5% вода.

Фінішне 
покриття

Duepol acqua 
2 comp.

(Використання 
протягом: 45 хв.)

10% 4 м2/л
Перефарбування: 

12-24 г.
Загальне: 24 г.

  
0-5% вода.

СИСТЕМА CLOROCAUCHO SUELOS АНТИСЛИЗЬКА 

ЕТАПИ 
ВИКОНАННЯ ПРОДУКТ КОНЦЕНТРАЦIЯ 

RESUL ВИХIД ЧАС ВИСИХАННЯ
(ПРИ 20°C) НАНЕСЕННЯ

Грунтівка Fixacril -

Опціо-
нально.

Залежить 
від основи

На дотик: 4-5 г.
Загальне: 24 г.

Перефарбування: 
12-24 г.

  

Грунтівка
додаткова
(рекомендовано)

Clorocaucho 
suelos

Розчинник 
D-40: 5-10%

- 6-10 м2/л 
на шар

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 

6 г.

   
5-10% D40  

(як грунтівка).

Фінішне 
покриття

Clorocaucho 
suelos 2% 4 м2/л

На дотик: 30 хв.
Перефарбування: 

6 г.
  

0-5% D40.
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